10. Levego-elokészito egységek
Levegosziirés — levegosziiro egységek

A sziir¢ feladata, hogy a szilard szennyezddéseket és a kondenzatumokat eltavolitsa a
felhasznalni kivant stiritett levegdbol.

FONTOS! A rendszerbe beépitett altalanos sziirdk (50 ... 0,01 mikron) a levegé
paratartalmat nem tudjak befolyasolni, csak a szilard szennyezddéseket sziirik meg a sziirési
finomsaguknak megfelelden. Az a vizmennyiség, amely megjelenik a sziirépoharakban, a
rendszerben csepp formajaba Osszegylilt parat tartalmazza, de ez elenyészd mennyiség a siiritett
levegdben 1évo oldott paratartalomhoz képest.

Annak ellenére, hogy a stiritett levegdt eldallitd berendezés rendelkezik rendszersziirdvel,
tovabbi sziirdegységekre lehet sziikségiink:

e a csoOvezetékrendszerben kialakuld szennyezOdést valamint a vizcsepp formdjaban
kicsapddott kondenzatumot is sziikséges kiszlirni a rendszerbdl

e az egyes vezérlo- és milkddtetett elemeknek eltérd sziirési finomsagu levegdre van
sziikségiik

e bizonyos feladatok esetén nemcsak a kondenzatumot és a szennyez6 részecskéket kell
kiszirni, hanem élelmiszeripari felhasznalashoz, aktivszén-sziiréket alkalmaznak,

amelyekhez tovabbi el6- és finomszilirésre van sziikség

A pneumatikaban jellemzden a centrifugal rendszerii levegdsziir egységek terjedtek el.

Centrifugal rendszerii leveg6sziiré

szlirépohar

sziirbelem

szlirbegység haza
kondenzatum leeresztd szelep

b=

A szlirdegységbe aramlo stritett levegd, a belsd
kialakitdsanak koszonhetéen az aramlé levego
forgasba jon. A forgas kovetkeztében 1étrejovo
centrifugalis er6é hatasara a vizcseppek és a
nagyobb szilard részecskék a pohar falinak
iitkozve Kkivalnak ¢és a szliredény aljan 0sszegytilnek.

A stiritett levegd athalad a szliréelemen, amely tovabb
tisztitja a benne 1évo sziirébetét szlirési finomsaganak
megfelelden.
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A sziir6pohar aljan 6sszegylilt kondenzatumot le kell ereszteni, amely toérténhet automatikus

vagy kézi miikodtetésii leereszté szelepen keresztiil.

Az automatikus miikodésli leereszté-szelep uszos rendszerii, amely a poharban 1évo
kondenzatum szintjének megfelelden 1ép mitkddésbe.

Automata kondenzatum leereszt6 szelep

szintérzékelo 0uszo
szelephaz

rugod

zardelem
sziirpohar

kézi leereszto

S

Amikor a sziiréegység nincsen nyomas alatt, akkor a

’ ~ 7 L &) zardelem (4) nyitott allapotban van, igy a pohar (5)
L v aljan O0sszegyilt kondenzatum tavozik a sziir6bdl. Az

: - 4 egység lizembe helyezéskor, 1,5 bar nyoméson a

szelep lezar.

A szlirdegység miikodése soran, a pohar aljan
Osszegytlt kondenzatum-szint novekedésekor
megemeli az 0szo6t (1), amelynek hatdsdra az 0szd
tetején 1évo kis szelepen keresztiil a siritett levegd

6 miikodteti a zaréelemet. A poharban 1évé tilnyomas
hatasara a levegdvel kifijja a kondenzatumot. A szint
visszaesik €s a szelep ujra zar.

Az automata miikodésii leeresztd-szelepek manudlisan
is miukodtethetdk. Ehhez a kézi leeresztét el kell
csavarni, amelynek hatasara a zaroelem kinyit és a

. ) kondenzatum tavozik a poharbol.
manualis h::::?autumdukus

Az automata mikodés eldfeltétele, hogy a kézi
leeresztét jobb oldali véghelyzetbe - automatikus
allasban - kell allitani.

A leeresztd szelepre csatlakoztatott milanyag csé segitségével elvezethetjiikk a leeresztésre
keriild kondenzatum.
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Annak megfeleléen, hogy milyen elvarasokat kell teljesiteni a rendszerben a levegdsziirésre
vonatkozoan, kiillonbozo kialakitast és anyagu sziirdegységeket és sziiréelemeket alkalmazunk.

A standard pneumatikus alkalmazdsokhoz a sziirdegységek sziirési finomsaga 5...50 pm
kozott van.

Standard pneumatikus alkalmazasok esetén az alabbi tisztasagi osztalya siritett levegd
javasolt:
ISO 8573-1:2010 [7:4:4]

o szilard részecskék koncentracija: 5-10 mg/m’
e szlirési finomsag: 20 ... 50 um

Standard - azonban magasabb kovetelményti - pneumatikus alkalmazasok esetén:
ISO 8573-1:2010 [6:4:4]

e szilard részecskék koncentracidja: maximum 5 mg/m3
e szlirési finomsag: 5 um

A szilirési finomsag alapjan Kiilonb6zo sziiréegységeket kiilonboztetiink meg:

o altalanos sziiré

o sziirési finomsag: 5 um, 20 um, 50 um

o szlirbelem anyaga: szinterbronz, cellpor
o eldsziiro

o szlirési finomsag: 0,3 pm

o szlr6elem anyaga: papir aluminium vazon
o finom sziiro

o sziirési finomsag: 0,01 pm

o szlir6elem anyaga: borszilikat aluminium vazon
o aktivszén sziiré

o szliréelem anyaga: adszorpcids aktivszén
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Sziiro egyseég Elé6sziiro egyseég Finomsziiro egység

(KFIL) (KPFI) (KCFI)

Sziirési finomsag: 5 um Sziirési finomsag: 0,3 um Sziirési finomsag: 0,01
2. osztaly (ISO 8573-1) um

olajtartalom: 0,1 mg/m® 1. osztaly (ISO 8573-1)
olajtartalom: 0,01 mg/m’

Sziirobetétek élettartama

levego athaladasa érdekében.

P1 P2

Ap =p1-p2

tipusokra)

lathat6 a sziir6betét eltomdédésének a mértéke.

Aktivszénsziiro
egyseg

(KAFI)

Szlrési finomsag: -

0. osztaly (ISO 8573-1)
olajtartalom:0,005
mg/m’

A szlrébetéteket addig lehet hasznalni, mig a pérusok nagy része el nem
tomodik. Az eltomddés abban nyilvanul meg, hogy a sziir6betéten
nagyobb nyomaskiilonbségre van sziikség ugyanakkora tomegaramu

Nyomaskiilonbség jelz6 manométer (raépithet6 a KPFI és KCFI

Minél szennyezettebb a szlirObetét, anndl nagyobb a szlirGegység
bemend és a kimend oldala k6zott mérhetd nyomaskiilonbség.

Miikodés: 0 ... 0,5 bar tartomanyban méri a nyomaskiilonbséget, amibdl
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Nyomasszabalyozas — nyomasszabalyozd egységek

A stritett levevO halozatban az lizemi nyomas jellemzdéen 6...10 bar k6zott van, melynek
érteke a levegdfogyasztasnak koszonhetden kisebb-nagyobb mértékben ingadozik.

A folyamatosan sziikséges levegémennyiséget, czaltal a rendszerben 1évé nyomast
nyomasszabalyozo egységgel biztosithatjuk.

A stritett levegd hatékonyabb felhasznalasa érdekében a nyomast pontosan a felhasznalas altal
megkivant értékre kell beéllitani, mivel minden pneumatikus berendezésnek megvan az
optimalis lizemi nyomadsszintje.

Optimalis, ha a stiritett levegét magasabb nyomason taroljuk, de a felhasznalas helyén, az
alkalmazas igénye alapjan, alacsonyabb nyomasra csokkentjiik a stiritett levegot.

A nyomasszabalyozd szelep feladata, a szabalyozott nyomas (szekunder nyomas) allandé
értéken tartasa, a bemeneti nyomas (primer nyomas), valamint a levegd-felhasznalas
valtozésaitdl fiiggetlentil.

A nyomasszabalyzoknak két alap-kiviteliik van:

o techermentesitett
o tehermentesités nélkili

A tehermentesitett kivitelii nyomasszabalyzok a rendszer kimenetének tilnyomasa esetében,
elereszti a szabdlyozott oldali levegdt. Erre akkor van sziikség, amikor a szabalyozott oldalon
megnd a nyomds. Az ilyen irdnyu kidramlads a nyomadsszabalyozo ateresztési kapacitdsdhoz
képest elhanyagolhatd mértéki.

A tehermentesités nélkiili kivitel a kimeneti oldalt nem képes leereszteni. Az ilyen tipusu
nyomascsdkkentdket elsésorban gazok szabalyozasarakor alkalmazunk, hogy elkeriiljiik, annak
a légkorbe jutasat.
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A kimend nyomas értékét manométer mutatja.

Nyomasszabalyzo, szekunder oldali leszell6zéssel
(tehermentesitett kivitel)

rugotér haz

forgaté gomb

rugd

membran

szelepszar a szeleptanyérral
ellennyomo rugd

szelephaz

NNk~

A nyomads szabalyozdsa a membran (4) segitségével
torténik.

A membran als6 feliiletére a kimend nyomas
(szabalyozott nyomas), fels6 feliiletére a forgato
gombbal (2) eldfeszithetd, rugd (3) altal
meghatarozott erd hat.

Levegd elvételkor a kimend nyomas csokkenni kezd
¢s a rugderd altal mikodtetett szelepszar (5) nyitja a
tanyérszelepet.

A szelepszar esetleges lengését levegd vagy jelen
esetben rugdcesillapitas (6) kiiszoboli ki.

A fogyasztds csokkenésekor kimend nyomas
novekszik, a membran a rugderd ellenében
elmozdul. Ekkor az 4toml6 keresztmetszet a
tanyérszelepnél csokken, illetve teljesen zar.

Amennyiben a szabalyozott térben megnd a nyomas,
akkor a kialakult tilnyomast kell leengedni. Ilyenkor
a rugoerd a kisebb, ezért a rugd dsszenyomodik és
kinyilik a leereszté csatorna, melyen keresztiil a
tulnyomds a szabadba aramlik. (tehermentesitett
kivitel)

FONTOS! A nyomasszabalyozas a pneumatikdban tulajdonképpen mennyiségi szabalyozas,
mert a bedramlo levegé mennyisége noveli a nyomast a szabalyozott térben addig, amig
egyensuly nem alakul ki a rugderd és a nyomdsbol szarmazé erd kozott.

Levego olajozas — olajozo egységek

A pneumatikus rendszer vezérlo- és végrehajtd elemei nem rendelkeznek kiilon olajozd
rendszerrel, ezért a mozg6d alkatrészek megfelelo kenésérél gondoskodni kell, hogy a
mikodtetett gép talzott mértékli mechanikai ellenallas és kopas nélkiil tudjon hosszu tavon is

uzemelni.
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A sziikségteleniil nagymértéki ellenallds, plusz energiafogyasztast, a fokozott kopas pedig id6
elotti elhasznalddast eredményez.

A gyartok korében a torekvés az, hogy az egyes elemek ne igényeljenek kiilon olajozast. Ezt
egyedi tomitési rendszerekkel, a surlodd felilletek megfeleld kialakitasaval, alapanyag
kivalasztasaval, valamint a feliiletek élettartam-kenésével érhetik el.

Ezek olyan specialis kendanyagok, amelyek hosszitavon biztositjadk a munkahengerek és
szelepek szamara a megfeleld kenést. Azonban az ¢élettartam-kenés csak megfeleléen
elkészitett stiritett levegd esetén fejti ki hatasat.

Egy nem megfelelden elokészitett siritett levegdvel torténd alkalmazas esetén a levegdben 1évo
nedvesség hosszabb tavon egyszerlien kimossa a kendanyagot. Ugyanez a jelenség egy olyan
rendszer esetén ahol kezdetben alkalmaztik az olajkdd kenést, azonban a késdbbiekben nem
hasznaljak. A kezdeti idészakban az olajkod megfelelé kenést biztosit a surlodé feliiletek
szdmara, azonban egyidejlileg ki is mossa az ¢lettartam-kenést az elemekbdl.

Ezért orok kérdés, hogy alkalmazzuk e az olajkodkené berendezést vagy sem.

Ezt mindig az alkalmazastol fiiggden kell meghatarozni.

Bizonyos ¢lelmiszeripari berendezések esetén nem megengedett az olajkddkenés alkalmazasa...
Nehézipari koriilmények kozott, ahol a munkahengerek nagy terhelésnek és magasabb
hémérsékletnek vannak kitéve, intenzivebben jelentkezik a strlodés, ezért nagyon is ajanlott a
kodolajozas alkalmazasa.

A Kkenés ilyen formaja nagyon elényos, mivel a siiritett levegével az olajkod eljut a

pneumatikus egységek belsejének minden pontjaba.

A pneumatikus rendszerekben elterjedt olajozo6 egység a Venturi elven miikodik.

I3

A nyomaskiilonbség (nyomasesés), mely a levegd ataramléasa sordn a fuvoka elétti térben 1évo
¢s a fuvokanal fellépd nyomasok kozott jelentkezik, meginditja az olajaramlést. A
nyomaskiilonbség az olajat a tartalybol felszivja és porlasztva az atdramlo levegdbe tovabbitja.

A siritett levegd az olajozén a bemenettdl a kimenet felé dramlik keresztil. A haz belsd
kialakitasaban 1étrejovo keresztmetszet csokkenés nyomasesést hoz létre. Ennek megfeleléen
a csatornaban és a csepegtetétérben vakuum jon létre. A létrejott vikuum az 6sszekoto
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csovon keresztiil olajat sziv fel a tartalybol és porlasztva az aramlo levegdbe tovabbitja.

Olajkodkeno
N 1. olajozé tartaly
2. olajesepp adagolo, csepegtetd tér
3. haz
4. automata olajfelszivd gomb

Egyes olajozd egységek esetén az olajat {izem
kozbeni olajfelszivé funkcidval latnak el.

A tartdly aljan 1évd csatlakozdshoz egy miianyag
csovet kell rogziteni, amelyen keresztiil a gomb (4)
megnyomasaval automatikusan felszivja az olajat,
megtoltve ezzel az olajtartalyt.

Levegoelokészito egységek abrazolasa, jelolése szimbolumokkal
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Leveg6elokészito egység
(szlird, szabalyzd, olajozo)
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Az nem elegendd, hogy az léghalozati rendszerben a kompresszor utdn be van épitve egy
rendszersziird és egy kozponti nyomdsszabalyzd. Az egyes gépeknek, berendezéseknek,
eszkozoknek eltérd paraméterekkel rendelkezd (bedllitott nyomads, sziirési finomsag, olajozas
meértéke/sziikségessége) stritett levegore van sziikségiik.

A helyi leveg6-elokészitést végzik a modularis rendszeri levegdel6készitok, biztositva a
beépitett szelepek, munkahengerek, eszk6zok megbizhaté miikodését.
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